OPTIMALIZALO HIBAKIEJTO DARABOLO GEP

OPTIMALIZACNA VYKRACOVACIA LINKA

PILARKA OPTYMALIZUJACA ELIMINATOR WAD

ONTUMUBATOP C BbIABJIEHVMEM OEDOEKTOB,
TOPLUOBOYHbI CTAHOK

OPTIMIZER CUT OFF SAW




MGSZAKI ADATOK
TEXHUYECKUE OAHHBIE
TECHNICKE UDAJE

DANE TECHNICZNE

TECHNICAL DATES

Tipus:

Twvn:

Tip:

Typ:

Type: C

CD

CL

CP

Bemend alapanyag /mm/
Pasmep nogaBaemoro matepuana /mw/:
Rozmery vstupného materialu
Materiat wejsciowy /mm/
Raw materia /Imm/:
Hossz min.:
OnuHa MuH:
Dizka min.:
Dtugos¢ min.:
Length: 650

350

850

650

Keresztmetszet min.:

CeyeHne MuH:

Prierez min.:

Przekréj min.:

Cross cection min: 20x35

20x35

20x35

20x35

max.: 45x120

45x120

45x120

60x160

Késztermék hossz /mm/:

[nuvHa rotoBoro naaenus /mm/:

Dizka hotového v?robku /mm/:

Dtugos¢ wyrobu gotowego /mm/: 155 -
Lenght of end product /mm/: 1500

155 -
1500

150 -
2350

150 -
1500

Darabolasi teljesitmény m/h.:

MoluHocTb apobneHuns m/yac:

Prac. v?kon /m/h/:

Wydajnos¢ ciecia ok /m/godz/.:

Poruct capacity /m/h/: 1000

1000

1000

1400

Vagaspontossag /mm/m/:
TouHOCTb pesku /Mm/Mm/:
Presnost rezu /mm/m/:
Dokfadnos¢ ciecia /mm/m/:
Cutting tolerance : /mm/m/

Flrésztarcsa atmérd /mm/:
Hvametp nunbl /Mm/:
Priemer pily /mm/:
Srednica pity /mm/:
Diameter of the saw /mm/:

450

Flrészmotor vill. telj. /kW/.:
MoTtop nunbl /kBT/:
-1 Motor /kW/:
| Moc silnika elektrycznego /kW/:
Power of saw /kW/: 4

5.5

Ossz. vill. telj /kW/.:

Heobxogumas aHeprus /kBT/:

Celkova spotreba energie /kW/:

Moc tacznie /kWI/:

| Power requred /kW/: 8

12

Osztalyozo
CopTUPOBLLMK:
Sortovnik
Sortownik
Sorter

szebek szama /db/:
KOI-BO KapMaHOoB /LUT./:
pocet vyrazaco:

ilos¢ kieszeni:

no. of pockets /pcs./:

4-16

szalag hossz /m/.:
OnVHa NEeHTbI /M/:
dtugosc¢ tasmy /m/:
lenght of belt /m/:

5-16

munka magassag:
BbiCOTa PaboThbl:

wysokos¢ robocza:
Work level:




A valaszthaté opcidok
- Kbzponti magassag
allitas, novelt
késztermék hossz,
szélesség mérés és
programozas

- Véalogato korasztal

A gép alkalmas
-Parkett friz, batorléc

vagy hossztoldasi
alapanyag termelés.
-Fluoreszkalo kréta
jelolésre a hibas részt
kivagja az
alapanyagbdl, az ép
szakaszt
optimalizalassal
darabolja.

-A gép, termelési
programokban termel.
Egy termelési program
harom minéségi
osztalyt kiildnboztet
meg. Egy min6ségi
osztalyba 16 méret
adhaté meg. Az egyes
méretekhez arat lehet
rendelni. Osszesen
128 kulénb6z8
termelési program
adhat6 meg.
-Rendelkezik
hossztoldashoz
alkalmas programmal,
amely egy id6ben min-
max értékek kozott, és
efolott, fix hosszakat
termel.

-Minden termelési
adatot dokumental. /
Bemend alapanyag
hossz, térfogat,
késztermék valaszték
és min6ségi osztaly
szerint hossz,
darabszam, brutto,

Ugel stroja:

- stroj slizj na v?robu
parketov?ch prirezov a
nabytkov?ch dielcov pri
optimalizacii v?roby a
minmalizacii odpadov

- vady, ktoré je potrené
vymanipulovat'su
oznacované
fluoreskujucou kriedou a
automaticky su
vyrezavaneé podla
zadaného programu

- stroj umozriuje v?robu
v?robkov v troch
kvalitativnych triedach s
moznostou v?roby 8 dizok
v?robku v kazdej
kvalitativnej triede / 24
sportimentov /

- pocitac registruje
vyprodukované
mnozstovo z kazdého
sortimentu v kusoch a m?,
mnozstvo
manipulovaného materialu
/ teda v?tak / a registruje
Gas prace stroja ako aj
vSetky prestoje.

Opcje do wyboru
- Centralna regulacja

wysokosci - Zwiekszona
dtugos¢ wyrobu gotowego
- Pomiar szeroko$ci i
programowanie - Stét do
sortowania

Zastosowanie maszyny
-Produkcja fryzy
parkietowej, meblowej lub
materiatu wyjsciowego do
taczenia wzdtuznego.
-Wycina miejsca wadliwe
oznaczone kredkag
fluoroesencyjna, dobry
materiat tnie z
zastosowaniem procesu
optymalizaciji.

-Maszyna pracuje wedtug
programow produkcyjnych.
W kazdym programie
odroéznia trzy klasy
jakosciowe. W kazdej klasie
mozna zada¢ 16 wymiaréw
diugosci. Do kazdego
wymiaru mozna
przyporzadkowac cene.
tacznie mozna
zaprogramowac 128
programow produkcyjnych.
-Posiada program nadajacy
sie do produkcji materiatu
do taczenia wzdtuznego,
ktory produkuje materiat w
przedziale min-max, a
jednoczesnie zapodane
diugosci state.
-Dokumentuje wszystkie
dane produkcyjne. /
Dtugos¢ materiatu na
wejsciu, objetosc, uzysk
wedtug klas i dlugosci
wyrobu gotowego, ilosci
sztuk, objetosc¢ netto i
brutto, czas pracy, czas
przestoju, itp./

THE MACHINE IS
SUITABLE FOR:
Optimized cutting of
rendered laths and saw
timber into panel board,
parquet frieze and cover
(upper layer of parquet).
Size assortment of the
finish-product is adjustable
in advance in three
classes, in each with eight
sizes. Removes chalk-
marked knots. Production
can be optimized for
maximum finish-product
price or minimum waste.
Friezes of different sizes
and qualities will be
selected.

ADVANTAGE OF THE
MACHINE:

Uses of this machine, in
comparison with manual
cutting, results a significant
increase of the output.
Cutting is possible into
different qualities. It is
possible to prefer
production of certain cut.
length with the indication of
the prices next to the piece
length. The machine is a
modern construction from
both electronic and
mechanical point of view.
The machine needs
minimum maintenance.
Sizes the given quality are
continuously indicated and
there is a possibility to
indicate the sizes of other
qualities with simple
switching over. Production
statistics show the output
data of rendered laths, and
indicate the production
data, total time and idle
time during a shift.

Bbibupaemble dyHKUNM:
- LleHTpanbHasi yctaHoBKa
BbICOTbI, YBENUYEHHast
ONMHA roTOBOTO NPOAyKTa,
N3MepeHne LWNPUHbI 1
nporpaMMmpoBaHme

- Beibop kpyrnoro ctona

CraHOK npegHasHa4YeH

- MPON3BOACTBO NapPKETHOW
[OCKM, MeBENbHOM MnaHKku,
3aroTOBOK A51si CpalynBaHus.
- B COOTBETCTBUM C OTMETKOW
ryopecLeHTHOro
cdnomactepa, Bblpe3aeT
OTpe30kK ¢ AeheKTOM,
oTpe3ok 6e3 nedekToB
ONTUMU3NPOBAHO TOPLIYET.

- CTaHok paboTaeT B
COOTBETCTBUM C MpOorpammon
narotoBneHus. OgHa
nporpaMmmMa pasnuyaet Tpu
copTa kayecTBa. B ognH
COpT KayecTBa MOXHO
3apatb 16 pa3mepos. [ns
HEKOTOPbIX Pa3MepoB MOXHO
3agathb LeHy. Bcero moxHo
3apatb 128 pasnuyHbix
nporpamm.

- obnagaet nporpaMmMon,
Heobxoammon ansa
cpalmBaHus, kotopas
OOHOBPEMEHHO NPON3BOAUT
(PUKCMPOBAHHYH ONNHY
MeXAy MUHUMaInbHbIMU U
MaKcUMarnbHbIMU AaHHLIMW U
CBbILLE.

- DOKYMEHTUpYeT Bce
[aHHble NpounsBoacTea.

/anuka nogasaemoro
mMaTepwuana, obbem, BbiIbop
rOTOBbIX M3AENUIA 1 AnvHa
COOTBETCTBEHHO COPTY
KavecTBa ,KONM4ecTBo,

obbem HeTTo 1 BpyTTO,
npoluegluee BpeMs, BpeMsi
OXUOaHus n T.4.)

- KnaccudmKkaums MoxeT
6bITb NO ANMHE T/UnNKn nNo
Ka4ecTBy.

ZEGERKFT.

3300 EgerBerva
Gyartelep 4.

Pf.:8

tel: +36 309433116
fax: + 36 36 518042
Mobil: +36 30 9433116
www.kinematic.hu
zegerkft@gmail.com

Viyrobca: ZEGER KFT.
Obchod. Zastupenie:
Michal Takac

tel./fax: 566373400,
mobil: 0905413632

Wojciech Stowik

SL Sp.zo.o.

Zarzecze 26, 36-041
Boguchwata

tel: 0-17 8636416, fax: 0-17
8637471

Mobil: 501 398073

e-mail: slowik-sl@rze.pl

PENNY-DOBROSZYCE
Sp. zo.0.

ul.Trzebnicka 20, 56-410
Dobroszyce

tel.: +48 71 314-12-11
fax: +48 71 314-15-60

biuro@penny.pl




