BETOLO RENSZERU DARABOLO HIBAKIEJTO GEP

PUSHER SYSTEM CROSS CUT SAW, OPTIMIZER




MGSZAKI ADATOK
TEXHUYECKWUE OAHHbIE
TECHNICKE UDAJE
DANE TECHNICZNE
TECHNICAL DATES
Bemend alapanyag /mm/
Pasmep nogaBaemoro matepuana /mm/:
Rozmery vstupného materialu /mm/:
Materiat wejsciowy /mm/:
Raw materia /mm/:
Hossz:
LOnuna:
Dizka: 250...6200
Dtugosc¢:
Length:
Keresztmetszet min.:
CeyeHune MuH:
Prierez min.: 50 x 15
Przekroj min.:
Cross cection min:
max.: 450 x 120
Késztermék hossz /mm/:
[nuHa rotoBoro nsgenus /mm/:
Dizka hotového vyrobku /mm/: 50...6100
Dtugos¢ wyrobu gotowego /mm/:
Lenght of end product /mm/:
Gyorsulas, lassulas /m/s?/:

10

Acceleration, deceleration /m/s?/::
Sebesség max. /m/s/:

2.5

Speed max. /m/s/:

Vagaspontossag /mm/m/:

ToyHoCTb pesku /Mm/M/:

Presnost rezu /mm/m/: +1
Doktadnosé¢ ciecia /mm/m/:

Cutting tolerance : /mm/m/

Flrésztarcsa atméré /mm/:

OvameTp nunbl /Mm/:

Priemer pily /mm/: 600
Srednica pity /mm/:

Diameter of the saw /mm/:

Flrészmotor vill. telj. /kW/.:

Mortop nunbl /kBT/:

Motor /kW/: 525
Moc silnika elektrycznego /kW/:

Power of saw /kW/:

Osztalyozo

CopTupoBLm

Sortovnik

Sortownik

Sorter

szebek szama /db/:

KOM-BO KapMaHOB /LUT./:

pocet vyrazaco: 4
ilos¢ kieszeni:

no. of pockets /pcs./:

szalag hossz /m/.:

AnvHa NeHTbl /m/:

dtugosc¢ tasmy /m/:
lenght of belt /m/:




Valaszthaté opciok:
Darabolas fix méretekre
Krétajelen vagas
Hibakiejtés, optimalizalas
Osztalyozo6

A gép alkalmas:

Alapanyag: szélezett vagy

szélezetlen flrészaru.

Lehetséges egy szal, vagy

kétegben darabolas.

A gép a munkadarab asztalra

helyezett flirészaru hosszat

beméri.

A munkadarab asztal kétpalyas,

lehetséges darabolas kézben

felkészités. A betolas soran a

flrész végez ez egy eleje, majd

egy vége vagast. Ennek hossza
megadhato.

A beallitott méret szerint

eldarabolja a flrészarut.

Lehetséges egy fix mérettel

darabolés, vagy a kulénb6z6

hosszak darabolasa
sorrendben.

Egy id6ben megadhaté 10

hosszméret egy termelési

programon belUl.

Lehetséges konkrét hossz

megadasa nélkil csak eleje és

vége vagas.

Lehetséges alapanyag hossztol

fugg® készméret megadasa.

Ebben az esetben is lehetséges

egy alapanyagbdl sorrendben

kildnb6z6 hosszak megadasa.

Lehetséges a hosszméret

megadasa mellett krétajelen

vagas tarsitasa is.

Lehetséges csak krétajelen

vagas.

Lehetséges garnitarazott

termelés. Megadott darabszam

utan leall a darabolas.

Programozaskor megadhatoé: a

hosszak, keresztmetszet,

darabszam.

Termelési programokat lehet

|étrehozni, elnevezni (128 db)

pl.: csuszo, tusko.

A képerny6 jelzi a termelési

adatokat - az egyes hosszak

darabszamat, brto, nettd
térfogat, brto. tizemidé,
varakozasi id6 (a kezelbre),
tényleges Uzemidé.

Az osztalyozo egyes zsebeibe

kiildnb6z6 hosszusagu

késztermékek kertlnek.

ZEGERKFT.

3300 EgerBerva
Gyartelep 4.

Pf.:8

tel: +36 309433116
fax: + 36 36 518042
Mobil: +36 30 9433116
www.kinematic.hu
zegerkft@gmail.com

Vyrobca: ZEGER KFT.
Obchod. Zastupenie:
Michal Taka¢

tel./fax: 566373400,
mobil: 0905413632

Wojciech Stowik

SL Sp.zo.0.

Zarzecze 26, 36-041
Boguchwata

tel: 0-17 8636416, fax: 0-17
8637471

Mobil: 501 398073

e-mail: slowik-sl@rze.pl

PENNY-DOBROSZYCE
Sp. zo.0.

ul.Trzebnicka 20, 56-410
Dobroszyce

tel.: +48 71 314-12-11
fax: +48 71 314-15-60

biuro@penny.pl




