HOSSZTOLDOGEP NAGY KERESZTMETSZETHEZ

POZDIZNY LIS NA VYyROBU LEPENyYCH STAVEBNyCH

FINGER JOINTER FOR BIG CROSS SECTION
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Typ.: CF




MUSZAKI ADATOK
TEXHUYECKUE OAHHbIE
TECHNICKE UDAJE
DANE TECHNICZNE
TECHNICAL DATES

Alapanyag méretek

Pa3mepbl ncxogHoro matepvana
Vstupny material:

Wymiar materiatu wejsciowego:
Raw material dimensions:

Hossz.:
OnuHa:
Dlzka.:
Dtugosc¢:

Length: 900...3000 mm

Keresztmetszet:
CeyeHne:
Prierez:
Przekroé:

Cross section: 25 x 100...220 x 200 mm

Késztermék hossz. max.:

Makc. [In1Ha roToBoro n3genvsi:
Dizka hotového vyrobku:
Dtugos¢ wyrobu gotowego max.:
Finished productlenght max.:

f I s

tetszéleges
nobas
fubovolna
Dowolna
Any

Marasi mélység max.:

Makc. rmybuHa dpesepoBaHus:
Hibka frézovania:

Gtebokos¢ frezowania max.:
Milling depth max.:

el ]

20 mm

Prés nyomoéeré max.:
Cwvna pgaBneHusi npecca:
Lisovaci tlak max.:

Sita docisku prasy max.:
The pressing force max.:

30t

Produktum kapacitas:*
MoLLHOCTb M3roTOBRNEHUS:
Kapacita:*

Wydajnos¢:*

Product capacity:*

200m/h

*1000 mm hosszu alapanyagbol
13 1000 MM 3aroTOBOK:

1000 mm dlhé materialy

1000 mm lenght raw material

Mard vill. telj.:

MowHocTb dpesepa:
Vykon frézovacieho motora:
Capacity of milling motor.:

15 kW

Ossz vill.teljesitmény felvétel:
MoTpebneHune aHepruu:
Celkova spotreba energie:
Pobdr mocy elektrycznej:
Consumed power:

25 kW

Sdritett levegé igény:
Heobxoaumbli cxaTbln BO3AyX:
Spotreba stlac¢eného vzduchu:
Zapotrzebowanie na spr. pow.:
Compressed air demand:

250 NI/ min

Beépitési helyigény:
3aHnmaemoe mMecTo:
Rozmery stroja:
Miejsce zabudowy:
Build in space demand:

3.5xL/mm/

Kezel6 létszam:
Kon-Bo onepaTopos:
Obsluha:

llos$¢ obstugi:
sl Handling personnel:

116

1 osoba

1 osoba fadujgca
1 person
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entow o duzym
przekroju. W
pierszym rzedzie
nadaje sie do
produkcji lamelek
wykorzystywanych w
produkciji klejonych
wielkogabarytowych
konstrukcji
drewnianych.
Elementy taczone
trafiajg do maszyny
pojedynczo. Wymiar
gotowej lameli
mozna ustawic.
Wykonanie
‘wczepow, klejeni i
prasowanie odywa
sie w cylku
automatycznym
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ZEGERKFT.

3300 Eger Berva
Gyartelep 4.

Pf.:8

tel: + 36 30 9433116
fax: + 36 36 518042
Mobil: +36 30 9433116
www.kinematic.hu
zegerkft@gmail.com

Vyrobca: ZEGER KFT.
Obchod. Zastupenie:
Michal Taka¢

tel./fax: 566373400,
mobil: 0905413632

Wojciech Stowik

SL Sp.zo.o.

Zarzecze 26, 36-041
Boguchwata

tel: 0-17 8636416, fax: 0-17
8637471

Mobil: 501 398073

e-mail: slowik-sl@rze.pl

Application of the

machine:

Finger jointing of big
cross section
material. It is capable
for production of
those laths that are
made for ply-pressed
and glued wooden
construction
supporters used
mainly in building
industry. The pieces
to be pressed will be
put in the machine
one by one. The size
of the finished lath
can be adjusted. The
finger jointing, gluing,
pressing are
automatic.
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PENNY-DOBROSZYCE
Sp. zo.o.

ul.Trzebnicka 20, 56-410
Dobroszyce

tel.: +48 71 314-12-11
tel.: +48 507 088-966
fax: +48 71 314-15-60

CTaHOK npegHa3Ha4eH:
[ns cpawmBanns
MaTepuanoB ¢ 6onbLMM
ceuyeHuneM. B nepsyto
ouyepeib UCMOomb3yeTcst
ONs U3roTOBMEHNs
namenew, HeobXoaUMbIX
NS U3roToBMEHNS
MCMOmMb3yeMbIX B
CcTpouTenbcTBe
[EepPeBSAHHbIX KIEeHbIX
onop. Matepuan gns
CKIevBaHus nogaeTcs no
ovepean. Paamep
KOHEYHOro n3aenusi
HacTpanBaeTcs.
HapesaHue wunos,
CKIleMBaHUWE 1 Npecc
paboTaloT aBTOMaTUYeCcKu.



