HYDRAULICKY LIS NA LEPENE HRANOLY

TOMBOSITO PRES
PRASA KLEJACA




MUSZAKI ADATOK
TEXHUYECKUE OAHHBIE
TECHNICKE UDAJE
DANE TECHNICZNE
TECHNICAL DATES.

Hasznos feliilet
[MonesHas nnowaab
Pracovna dizka stroja
Powierzchnia robocza
Usable surface

Hossz:

OnuHa:

DlZzka: 3m,4.5m,6m
Dtugos¢:

Length:

Szélesség:

LLvpwuHa:

Dizka: 1.3m
Dtugosc:

Width:

Tombosithetd kersztmetszet:

CeueHue:

Prierez lisovaného material: 20mm x 80 mm,
Przekréj mozliwy do uzyskania 40 x 220 mm
Cross section:

Asztalszbg:

HaknoH ctona:

Sklon stola k zvislej polohe: 8°
Nachylenie stotu do pionu:

Table ankle to the vertical:

Prés egységek tavolsaga:

PaccrosHne mexay npeccamu:

Vzdialenost lisovacich jednotiek: 500 mm
Odlegtos¢ jednostek prasujacych:

Distance of pressing unit:

Prés er6 egységenként:

Cwvna npecca kaxxgov eauHULbI:

Lisovacia sila / jednotka: 45t(56t1)
Sita prasowania jednostki:

Pressing force per unit:

Ciklus id6 kb.:
MpumMepHoe Bpems LyKna:

30 min
Czas cyklu ok.:
Cycle period appr.:
Ragasztézas: gépi
CknenBaHue: [Npy nomoLum cTaHka
Nanasanie lepidla: strojom
Naktadanie kleju: maszynowo
Gluing: by machine
Préselés: geépi
[MpeccoBaHue: [Mpu nomoLLm cTaHka
Lisovanie: strojom
Prasowanie: maszynowo
Pressing: by machine
Leszoritas:
Mpwxum:
Pritlak: pneumatic
Docisk:
Fixing:

Villamos teljesitmény felvétel:
[MoTpebnsemasi aHeprus:

Spotreba energie: 2.5 kW
Pobdr mocy elektrycznej:

Consumer power:

Beépitési helyigény:

Heobxoanmas nnowaap:

Rozmer lisu: 2xLm
Zapotrzebowanie na miejsce:

Build in space demand:




A gép felépitése:

A gép vaza merey,
nehéz keretszerkezet(
présegységbdl all. A
leszorité gerendak
g0Orgdkon tetszéleges
helyre hdzhatok.
Hidraulikus rendszere
egy szivattyus, hidr.
akkumulatoros, tébb
koros.

A gép kialakitasa
lehetbvé tesz
tetsz6leges hosszusagu
format. Lehet6ség van a
gép tobbszorozésére is
egyetlen hidraulikus
tapegységgel. A
hidraulikus tapegység
energiatakarékos, a
résolaj veszteséget hidr.
akkumulatoros
egységgel potolja.
To6bbszorozott gépek
esetén lehetéség van
egyik gép feltdltesére,
mikdzben a masik gép
prés Uzemmaddban van.
Egy gépen belll harom
prés egységenként a
hidr. rendszer
szakaszolhato /kb.1 m/.
igy egy gépen beliil is
lehetséges tobbféle
munkavégzésre egy
idében.

A gép miikodése:

A hossztoldott
Osszeragasztott és
osszepréselt lécek egyik
oldalanak ragaszt6zasa
a ragasztozo egyseég
hajtott hengerei kdzott
torténik. Innen
gorgdsoron at keril a
présasztalra. Kézi
beigazitas utan a
leszorité gerendakat a
kivant helyekre kell
hazni, ahol megtorténhet
a pneumatikus
leszoritas. A leszoritast
kovetéen préselésre
kerll az 6sszeallitott
tabla. A préselés
egyszerU karos
szeleppel torténik.

Budowa maszyny:
Rama maszyny sktada
sie z masywnej,
krzyzowej konstrukc;ji
prasy. Belki dociskowe
na rolkach mozna
przesunaé¢ w dowolne
miejsce. System
hydrauliki z jedng
pompg, z
akumulatorami
hydraulicznymi,
wieloobwodowy.
Konstrukcja maszyny
umozliwia uzyskanie
formy dowolnej
dtugosci. Istnieje
mozliwosé
zwielokrotnienia
dtugosci maszyny przy
zastosowaniu jednej
hydraulicznej jednostki
zasilajace;j.
Hydrauliczna jednostka
zasilajgca jest
energooszczedna,
ubytki oleju na
uszczelkach uzupetnia z
hydraulicznej jednostki
akumulatorowej. W
maszynach
zwielokrotnianych
istnieje mozliwosc¢
zatadunku jedne;j
maszyny podczas, gdy
druga jest w trakcie
dziatania. W ramach
jednej maszyny mozna
uzyska¢ grupowannie
co trzy jednostki
dociskowe /ok.1 m/. W
ten sposob jedng
maszyng mozna
wykonywac
réwnoczesnie kilka
zadan.

Dziatanie

maszyny:
Naktadanie kleju na
jedng ze stron materiatu
potaczonego wzdtuznie
odbywa sie na walcu
naktadarki kleju. Stad na
linii rolkowej materiat
trafia na stot do
prasowania. Po recznym
skorygowaniu utozenia
belki dociskowe nalezy
przesuna¢ we wiasciwe
miejsce, gdzie odbywa
sie Sciskanie
pneumatyczne. Po
docisnieciu odbywa sie
prasowanie ztozonego
elementu. Rozpoczecie
prasowania odbywa sie
poprzez uruchomienie
zaworu ramieniowego.

The construction of
the machine:

The frame of the
machine is a solid and
stiff pressing unit. The
fixing beam can be
pulled to any place on
rollers. It's more circle
hydraulic system
consists of one vacuum
pump , hydraulic
battery.

The construction of the
machine allows a
variably long shape. It
is also possible to
multiply the machine
with the assistance of
one hydraulic power
unit. This unit is an
energy saver one, the
loss of gap oil is
replaced by a hydraulic
battery unit. In case of
multiplied machine
function it is possible to
fill up one machine
while the other one is
pressing Within one
machine the hydraulic
system can be divided
in every 3 pressing unit
(app.1m).

Thus it is possible to
carry on several type of
work within one
machine at the same
time.

The operation of the
machine:

The gluing of one side
of the finger jointed,
glued and pressed
laths is being done
among the powered
wheels of the gluing
unit. From here through
a roller line it will be put
on the pressing table.
After a manual insert
the fixing beam must
be pulled to the desired
places, where the
pneumatic fixing can
be done. After the
fixing the composed
board will be pressed.
The pressing is done
with a simple manual
valve.

lMocTpoeHne cTaHka:
CkeneT cTaHKa COCTOUT 13

TBEPOOro, TSXKENoro
matepuana. Mpwxumarone
Ganku mMoryT nepeaBuratbCsi
C NOMOLLbIO POSINKOB B
no6oe MecTo.
MmppaBnuyeckas cuctema c
HacocoMm, rmap.
aKKyMyrsTOPOM.

lMocTpoeHne ctaHka aaet
BO3MOXHOCTb Ans nodon
ONuHBbL. BO3MOXHOCTb
CO34aHust Lienmn CTaHKoB C
€ONHCTBEHHOM
rMAap.CUCTEMON NUTaHUS.
Mmpp.cuctema nuTaHusa He
noTpebnseT MHOro 3HepPruK,
[MoTepto Mmacna BoOCMonHseT
3a cyet rmap.akkymyn. Mpu
NOCTPOEHUM LIEMMN N3 CTAHKOB
€CTb BO3MOXHOCTb
HanofHeHWs ogHoro, noka
apyron HaxoauTcs B paboTe.
B ogHom cTaHke ecTb
BO3MOXXHOCTb pasfeneHuns
rmap.cucteMbl Ha 3 yacTu
(npumepHo no 1 m.). Takum
06pa3om, BO3MOXHO,
BbIMOSHSITb HECKONBKO paboT
Ha OOHOM CTaHKe
0HOBPEMEHHO.

PaboTa cTaHka:

CkneunBaHue ogHon
CTOPOHbI CpaLLEeHHbIX peek
NMPOUCXOAMNT MPU MOMOLLM
cKknevBaoLLen eanHnLbl, 1
0TTy[a NOCTynaeT B npecc.
[Mocne mexaHn4yeckoro
pacnpefeneHus, Hy>Ho
yCTaHoBUTb Banku B
Heobxogumoe MecTo, rae
OyaeT npoucxoautb
npwkumaxue. Mocne
npwxmnma, coctaBrieHHas
nnuTa npeccyeTcs.
[MpeccoBaHue nponcxognt
npu NOMoLLM 0BbIKHOBEHHOIO
MaHyarnbHOro KrnanaHa.

ZEGERKFT.

3300 EgerBerva
Gyartelep 4.

Pf.:8

tel: +36 309433116
fax: +36 36 518042
Mobil: +36 30 9433116
www.kinematic.hu
zegerkft@gmail.com

Vyrobca: ZEGER KFT.
Obchod. Zastupenie:
Michal Taka¢

tel./fax: 566373400,
mobil: 0905413632

Woijciech Stowik

SL Sp.zo.o.

Zarzecze 26, 36-041
Boguchwata

tel: 0-17 8636416, fax: 0-17
8637471

Mobil: 501 398073

e-mail: slowik-sl@rze.pl

PENNY-DOBROSZYCE
Sp. zo.0.

ul.Trzebnicka 20, 56-410
Dobroszyce

tel.: +48 71 314-12-11
fax: +48 71 314-15-60

biuro@penny.pl




