HASITO FURESZGEP
JEDNOLISTOVA ROZMIETACIA A OMIETACIA PILA

OBRZYNARKA JEDNOTARCZOWA
OBPE3HOW CTAHOK C NNASEPHOW HABOOKOW




MUSZAKI ADATOK
TEXHW4ECKUE OAHHbIE:
TECHNICKE UDAJE
DANE TECHNICZNE
TECHNICAL DATES
Alapanyag méretek:

4 Pasmep 3aroToBokK:
Rozmery vstup materialu:
Wymiar surowca:
Raw material:

Hossz::

OnuHa:

DIZka:

Dtugosé:

Length: 0.6...3m

Vastagsag:

TonuwmHa:

Hrubka:

Grubosé¢:
; Thikness: 20...80 mm

Késztermék szélesség:

Pasmep rotoBoro nsgenus:

Width of the end product: 20...240 mm
El6tol6 sebesség:

Forward speed: 6...60 m / min
Flrésztarcsa atmeéro:

OunameTp nunbi:

Priemer pily:

Wymiar piy tarczowej:

Diameter of saw blade: 350, 450 mm
Flrészmotor teljesitmény:

MoLHoCTb MOTOpa NWbI:

Motor:

Moc silnika piy:

Power of saw blade: 7.5...11 kW
Befoglald méretek:

Heobxoanmas nnowagb:

Zabran? priestor:

Wymiary:

Room requred: 4x1.5x1.6m
| Gép tomege:

Bec craHka:

Masa maszyny:
Weght: 1.8t




A gép alkalmas:
Szélezetlen flirészaru
szélezésre, hasitasara.

Miikodése:

A szélezetlen flirészarun
a szélezés vonalat
|ézerfény jelzi. Az els6
hasitas utan gomb-
nyomassal a vezetdléc
tavolsaga a flirész-
tarcsatol beallithato. Ez
a vagando szélesség.
Nyolc szélességi méret
programozhaté elére. A
géppel szélességi
hibakiejtés végezhets. A
meéret beallitas utan a
flirészaru az el6told
szerkezetbe kerul. Ez
elvégzi az el6tolast, majd
a kész hasitvanyt
tovabbviszi, a még
vagandot visszajuttatja a
kezeld elé. Az elbtolas
és a visszafutas
sebessége kulon-kulén
fokozat-mentesen
allihato.

Felépitése, részei:
Egylapu korflrészes
hasito egység,
strapabird
ékszijhajtassal,
gyors flirésztarcsa
csere lehetéséggel.
El6tolé mi két leszoritd
gorgbvel, frekvencia-
valtoval. Allithaté: a
magassag, a
leszorité er6, az
elétolo és
visszafutasi
sebesség.
Vezetdléc egység.
Nehéz, merev kivitelti. A
vezetéléc mozgasi
sebessége két fokozatu,
a durva megkozelités
gyors, a méretre allas
lassan és pontosan
torténik

Puozitie:
Ometanie a rozmietanie
reziva. Linia rezu je

vynacena laserovym lu¢om.

Po prvom reze stlacenim
tlacidla je automaticky

nastavena dalSia Sirka rezu.

Naprogramovatelna je 8
Sirok rezu. Doska je
automaticky vracana k
operatorovi na dalsi rez.

Przeznaczenie maszyny:
Obrzynanie tarcicy,
rozcinanie.Zasada
dziaania:

Na nieoberznitej
desce lini cicia wyznacza
promien laserowy. Po
pierwszym ciciu poprzez
nacinicie przycisku mozna
ustawi odlego prowadnicy
od piy tarczowej. To daje
szeroko cicia. Mozna
zaprogramowa osiem
szerokoci cicia. Przy
pomocy maszyny mozna
wykonywa operacje
eliminacji wad na
szerokoci. Po ustawieniu
szerokoci, materia trafia do
urzdzenia posuwu.
Wykonuje ono posuw
materiau, po czym element
ucity podaje dalej, a cz do
cicia wraca
z powrotem przed
operatora. Prdko posuwu
jak i powrotu materiau
mozna niezaleznie od
siebie uregulowa
bezstopniowo.

Budowa, czci skadowe:

Jednopiowa
jednostka tnca z pi tarczow,
wytrzymay napd z paskiem
klinowym z mozliwoci
szybkiej wymiany piy
tarczowej.

Jednostka
posuwu z dwoma wakami
dociskowymi, z
przemiennikiem
czstotliwoci. Mozliwo
ustawienia: wysokoci, siy
docisku, prdkoci posuwu i
powrotu materiau.
Jednostka prowadnicy.
Wykonanie cizkie

Application of the
machine:
Used for splitting and
edging of unedged saw
goods.
Operation:
The line of edging on the
unedged saw goods will
be marked by a laser
beam. Subsequent to the
first split the distance of
the lead strip from the
saw disc can be adjusted
by the push of a button.
This is the cuttable width.
8 different widths can be
programmed. The
machine can carry out
width defect dropping.
After the measurement is
adjusted the saw goods
will be carried on to he
forwarding instrument.
This will effect the
forwarding and will
convey the cut piece
while returns the yet
cuttable piece to the
machine operator. The
speed for both the
forwarding and the
returning can be
separately adjusted in a
steeples way.
Construction and parts:
One-plate splitting unit
with a disc saw equipped
with a durable V belt drive
and a good possibility of
quick change of sawing
discs.
Forwarding gear is built
with press-down roller,
frequency switch. The
following functions are
adjustable: the height, the
press-down power and
the speed of the
forwarding and returning.
Lead strip unit. Heavy,
solid and stiff finishing.
Two gear speed for the
lead strip. The rough
approach is fast, the
adjustment for size cutting

CTaHoK npefHasHayeH ans
obpesaHuns KpaeB [OCOK,
pacnumnoBKu.

Pa6orta:

Ha Heobpe3aHHo gocke
na3epomM Hame4vaeTcs NUHUS
obpesku. MNocne nepson
pacnumoBku, paccTosiHNe OT
BeayLleln NnaHK1 Ao nuibl
HacTpauBaemo npu NoMoLLK
HaXxaTusi KHOMKU. JTO
ABNSETCH LUIMPUHON
pacnuna. MoxHo 3apaHee
HacTpouTb 8 pasmepos
LLUMPUHBI PACMIOBKY.
[Nocne HacTpoukn
pa3mepoB, nuromarepuaribl
nogatoTcs Ha YyCTPOUCTBO
nofayu, KoTopoe
NMPOU3BOAUT NpoTankuBaHue
Briepea, v nocre, yxxe
roToBble U3OENUs
npoTankuBaeT Aanblue,
nunomarepuansl,
Hy>gatoLyecs B
danbHenwwen obpaboTke,
nogatoTtcsa 06paTHo.
CKopoCTb nogayv u
BO3BpaTa MatepuanoB
HacTpauBaeTcsl OTAENbHO.

YCTpoWncTBO, YacTtu:

OpHa nuna, co ctabunbHbIM
NPUBOAOM PEMHS, U
BO3MOXHOCTbI0 ObICTPOM
3aMeHbI MUbI.

Cunctema nogayv ¢ AByMs
Banvkamu, nepeknoyarenem
dpeKBEHLMN.

MoxHo HacTpamBaTb:
BbICOTa, Cura 3axuma,
CKOPOCTb Nnofgayu, Bo3spaTa.
Bepywas nnaxka. Tsxenas,
xecTkas. CkopocTb
[ABVKEHWSI ABYXCTYyneH4yaTas

KFT.
3300 EgerBerva
Gyartelep 4.
Pf.:8
tel: +36 309433116
fax: +36 36 518042
www.kinematic.hu
zegerkft@gmail.com

Viyrobca: ZEGER KFT.
Obchod. Zastupenie:
Michal Takac

tel./fax: 566373400,
mobil: 0905413632

Wojciech Stowik

SL Sp.zo.0.

Zarzecze 26, 36-041
Boguchwata

tel: 0-17 8636416, fax: 0-17
8637471

e-mail: slowik-sl@rze.pl

PENNY-DOBROSZYCE Sp.
Z0.0.

ul.Trzebnicka 20, 56-410
Dobroszyce

tel.: +48 71 314-12-11

fax: +48 71 314-15-60
Biuro@penny.pl




