DVOJKOTUEOVA OMIETACIA A ROZMIETACIA PiLA
S MECHANICKyM POSUNOM

MHOIOMMN C NASEPHOWM HABOOKOWM




MUSZAKI ADATOK
TEXHUYECKMUE OAHHBIE:
TECHNICKE UDAJE
DANE TECHNICZNE
TECHNICAL DATES

Alapanyag méretek:
Pa3mep 3aroToBoK:
Rozmery vstup materialu:
Wymiar surowca:

Raw material:

Hossz::
Onuna:
Dlzka:
Dtugosc¢:
Length:

0.9.3m

Vastagsag:
TonwmHa:
Hrubka:
Grubosc:
Thikness:

20...80 mm

Késztermék szélesseég I:
LLnpuHa rotoBoro nagenus |:

Width of the end product:

20...200 mm

Késztermék szélesség Il.:

LLnpuHa rotosoro uagenus Il

Width of the end product:

40...440 m

El6tol6é sebesséq:

LLivpuHa ycTponcTea nogayu:

Forward speed:

6..60 m / min

Flrésztarcsa atmeroé:
OuameTtp nunbi:
Priemer pily:

Wymiar piy tarczowej:
Diameter of saw blade:

350 mm

Flrészmotor teljesitmény:
MoLuHOCTb MOTOpa MUkl
Motor:

Moc silnika piy:

Power of saw blade:

Ph T [

Befoglalé méretek:



A gép alkalmas:
Szélezetlen flirészaru

szélezésre, hasitasara.

Miikodése:

A szélezetlen

flrészarun a

szélezések vonalat

|ézerfények jelzi. Az
els6 hasitasok utan

gombnyomassal az 1.

flrészlap és a

vezetdléc, valamint a

2. flrészlap és az 1.

fUrészlap tavolsaga

beallithatd. Ezek a

vagando szélességek.

Flrészegységenként

nyolc-nyolc szélességi

méret programozhaté
elére. A géppel
szélességi hibakiejtes

végezhet6. A

méretbedllitds utan a

fUrészaru az el6told

szerkezetbe kerul. Ez
elvégzi az el6tolast,
majd a kész
hasitvanyokat
tovabbviszi, a még
vagandot pedig
visszajuttatja a kezel6

elé. Az el6tolas és a

visszafutas sebessége

kilén-kilon
fokozatmentesen
allithato.

Felépitése, részei:

- Két darab egylapu,
méretre bealld
korflrészes hasito
egyseég, strapabird
ékszijhajtassal,
gyors flirésztarcsa
csere
lehetéséggel,
hasitéékkel,
visszacsapas
gatléval.

- Flrészegységenként
az el6tolé mi ket
leszorité gorgével,
frekvenciavaltoval.
Allithato: a
magassag, a
leszorit6 erd, az
elétolo és
visszafutasi
sebesség.

- A gép nehéz, merev

kiviteli. Gyors, a
méretre allas.

1. Funkcia stroja

Stroj sluzi na omietanie a
rozmietanie listnatého a
ihlicnatého reziva.
Pomocou laserového
lu¢a nastavime linie rezu,
pozadovanu Sirku
odrezaného materialu.
Laserové ukazovatele
reznej stopy, sluzia k
optimalizacii vytaze. Po
naprogramovani osem
réznych Sirok osobytne
pre obidve kotuce a
nasledne stlacenim
dvoch tlacidiel, stroj
automaticky nastavi
pozadované
naprogramovaneé Sirky.
Po odrezani materialu
otoCi sa smer posunu a
rezivo sa automaticky
posunie spat k
operatorovi na dalsi rez.

Hlavné ¢asti stroja:

1. Val€ekovy dopravnik
vstupného materialu

2. Vodiaca lista pevna
pravitko

3. Dve nezavysle
posuvatelné pily

4. Valcekovy dopravnik
na odrezany material

5. Mechanické posuvné
zariadenie autoreverzné
6. Elektrické riadiace
centrum

7. Laserové ukazovatele
reznej stopy

Zastosowanie
maszyny:
Rozcinanie i obzynanie
tarcicy.

Dziatanie:

Na nieoberznietej desce

linie ciecia wyznaczajg

promienie lasera. Po
pierwszym cieciu
poprzez nacisniecie
przycisku ustawia sie

odlegtosé 1. pity i

prowadnicy oraz

pomiedzy 1. a 2. pita. Sg
toszerokosci ciecia. Dla
kazdej pity mozna
zaprogramowac osiem
wymiaréw. Za pomoca
maszyny mozna
dokonywac eliminacji
wad. Po ustawieniu
wymiaru tarcica trafia do
mechanizmu posuwu.

Wykonywane jest ciecie

i gotowe elementy sg

transportowane dalej, a

pozostatg do czescia

czes$¢ mechanizm wraca
przed operatora.

Predkos¢ posuwu do

przodu i powrotu

materiatu w spso6b
niezalezny mozna
regulowacé
bezstopniiowo.

Budowa, czesci

sktadowe:

- Dwie jednotarczowe,
ustawiane na
wymiar jednostki
szybkotnace,
wytrzymaty naped
paskow klinowych,
mozliwos¢ szybkiej
wymiany pity, z
klinem,
zabezpiecvzeniem
przed odbiciem.

- Do kazdej jednostki
tnacej dwie rolki
dociskowe z
napedem, ze
zmiennikem
czestotliwosci.
Mozliwosc¢ ustawiania:
wysokosci, sity
docisku, predkosci
posuwu i powrotu.

- Wykonanie maszyny
ciezkie, sztywne.
Szybkie
pozvcionowanic

Application of the
machine:

Used for splitting and
edging of unedged saw
goods.

Operation:

The line of edging on the
unedged saw goods will
be marked by a laser
beam. Subsequent to
the first split the distance
of the lead strip from the
first saw disc and the
distance of the second
saw disc and the first
saw disc can be
adjusted by the push of
a button. These are the
cuttable widths. 8-8
different widths can be
programmed for each
saw unit. The machine
can carry out width
defect dropping. After
the measurement is
adjusted the saw goods
will be carried on to he
forwarding instrument.
This will effect the
forwarding and will
convey the cut piece
while returns the yet
cuttable piece to the
machine operator. The
space for both the
forwarding and the
returning can be
separately adjusted in a
step less way.
Construction and
parts:

Two pieces of one-plate
splitting unit with a size
detector disc saw
equipped with a durable
V belt and a good
possibility of quick-
change of sawing discs,
splitting knife and
backstroke prevention.
The forwarder has two
push-down rollers in
each saw unit, frequency
alternator. There are
adjustable height, press-
down force and speed of
forwarding and
returning. The machine
is heavy and stiff built.
Detecting of the right
measurement is quick.

CTaHOK npeAHa3Ha4eH:
ONs pacnunoBky 1
o6pe3aHuns KpaeB AOCKN.

Pa6ora:

Ha HeobBpe3aHHoW gocke
HaMe4vaeTcs NUHNUs
o6pesky Npu NOMoLLM
nasepa. Nocne nepson
pacnunoBku, HaxaTuem
KHOMKW HacTpauBaeTcs
1.nuna v BegyLuas nnaHka,
1 2.nuna, Tak xe
HacTpauBaetcsl
paccTtosHue 1. nunbl. ITO
ABMSAETCH LUMPUHAMU
pacnunoBku. 3apaHee
MOXHO HacTpouTb 8-8
pacnunoBOYHbIX Pa3MepPOB
Ans kaxgon nunbl. Mpu
NMOMOLLY CTaHKa MOXHO
BbISIBMSATH OLUMOKM
LUMPWHBI. [ocne HacTpoiikn
pacnunMBaemMon LNPVHBI,
[OCK/ MOCTynarT Ha
YCTPOWNCTBO nofauu,
KOTOpOE NpoTasikuBaeT K
pacnuny, ¥ NOTOM roTOBbIV
martepuan npoTankMBaeT
Janblue, a HyxxaatoLuiics
B AanbHewnLwen pacnunoBke
BO3BpaLLaeT obpaTHo.
CkopocCTb nogayv un
BO3BpaTa HacTpauBaeTtcs
OTAENbHO.

YcTponcrBo, YyacTu:

-2 Nunbl Kpyrmble, co
cTabunbHbIM NPUBOAOM
PEMHSI, C BO3MOXHOCTbIO
ObICTPOro 3aMeHsis MuIbl.
-Ha kaxgyto nuny no
YCTPOWCTBY nofdayu ¢
OBYMS MPYRKMMAIOLLMU
Bankamu, yCTPOMNCTBOM
HacTpaunBaHus
bpekBeHLMI
HactpauBaertcs: BbicoTa,
cuna 3axuma, CKopoCTb
nogayv v BosBpara.

- CTaHoK Tshkenblin, GbICTPO
HacTpamnBaeTCs Ha HyXHble
pasmepbi.

ZEGERKFT.

3300 Eger Berva
Gyartelep 4.

Pf.: 8

tel: + 36 30 9433116
fax: +36 36 518042
Mobil: +36 30 9433116
www.kinematic.hu
zegerkft@gmail.com

Vyrobca: ZEGER KFT.
Obchod. Zastupenie:
Michal Takac

tel./fax: 566373400,
mobil: 0905413632

Wojciech Stowik

SL Sp.zo.o.

Zarzecze 26, 36-041
Boguchwata

tel: 0-17 8636416, fax: 0-17
8637471

Mobil: 501 398073

e-mail: slowik-sl@rze.pl

PENNY-DOBROSZYCE Sp.

Z 0.0.

ul.Trzebnicka 20, 56-410
Dobroszyce

tel.: +48 71 314-12-11
fax: +48 71 314-15-60
Biuro@penny.pl




